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The Joy of Welding



If using a transport and cooling unit, connect as shown.

Ved brug af en transport- og keleenhed skal tilslutningen udfgres som vist.

Sollten Sie wie dargestellt eine Transport- und Kiihleinheit benutzen, fiihren Sie die
Montage wie auf der Abbildung durch.

Si usa una unidad de transporte y refrigeracion, conéctela como se muestra.

Jos kaytossa on kuljetuskarry ja jaahdytysyksikko, tee kuvan mukaiset kytkennat.

En cas d'utilisation d'une unité de transport et d'une unité de refroidissement, raccorder
celle-ci comme indiqué.

Se si utilizza un’unita di trasporto e raffreddamento, collegare nel modo illustrato.
Als u een transport- en koelunit gebruikt, dient u deze aan te sluiten zoals afgebeeld.
Hvis det brukes transportvogn og vannkjgler, kobles de sammen som vist.

W przypadku stosowania podwozia i chtodnicy podtacz jg zgodnie z ilustracja.

Se estiver usando uma unidade de transporte e resfriamento, conecte conforme mostrado.

B cniyyae ncnonb3oBaHUsA TENEXKYM 1 610Ka OXNaXK4EHWA BbINONHNTE MOAKMOYEHUA, KaK
noKasaHo Ha pUCyHKe.

Om du anvénder en transport- och kylenhet, anslut pé det sétt som visas.
BEAERNNHEKE , BRERRHITES,
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Connect the water cooler power supply to the power source before assembly.

Tilslut vandkeglerens stremforsyning til stremkilden fer samling.

SchlieBen Sie vor der Montage das Stromkabel des Wasserkihlers an die Stromquelle an.
Conecte la alimentacion eléctrica de la refrigeracion por liquido a la fuente de
alimentacién antes del ensamblado.

Kiinnitd vesijaghdyttimen virtajohto virtalahteeseen ennen asennusta.

Connecter l'alimentation du refroidisseur a la source d'énergie avant le montage.
Collegare I'alimentazione del dispositivo di raffreddamento ad acqua al generatore prima
dell’assemblaggio.

Sluit voér montage de voeding van de waterkoeler aan op de stroombron.

Koble vannkjglerens stremforsyning til stremkilden for sammensetning.

Przed ztozeniem catosci podiacz chtodnice do zZrédta zasilania.

Conecte a fonte de alimentacéo do resfriador de 4gua a fonte de energia antes da
montagem.

Mepen cbopKoii NOAKIOUNTE BOAAHON OXNAANUTENb K MCTOUHUKY MUTAHWA.

Anslut vattenkylaren till strémkallan innan du satter ihop enheten.

EARZH , B REEEDTBRE,
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Screw the pivot to the power source and locate the wire feed unit. Connect interconnection cable set and cooling circuit.

Skru fastgeringsanordningen fast pa stramkilden og find tradfremferingsenheden. Tilslut forbindelseskabelseettet og kelekredsen.

Befestigen Sie die Achse in der vorgesehenen Offnung auf der Stromquelle und SchlieBen Sie das Zwischenkabel und den Kuhlkreislauf an.

positionieren Sie die Drahtvorschubeinheit. Conecte el conjunto de cables de interconexién y el circuito de refrigeracion.
Atornille el pivote a la fuente de alimentacién y ubique la unidad de alimentacién de alambre. Kytke kaapelit ja jadhdytysletkut.

Ruuvaa kiinnitysnivel virtaldhteeseen ja aseta langansyéttdyksikkd paikalleen. Raccorder les cables d'interconnexion et le circuit de refroidissement.
Visser le pivot & la source d'énergie et installer le dévidoir. Collegare il cavo di interconnessione e il circuito di raffreddamento.
Avvitare il perno al generatore e alloggiare I'unita di alimentazione filo. Sluit de verbindingskabelset en het koelcircuit aan.

Skru dreietappen fast pa stromkilden og montér mateskapet. Koble til mellomlederen og kjalekretsen.

Schroef de spil in de stroombron en zoek de draadaanvoerunit. Podtacz kable posrednie i weze wodne.

Przykrec bolec do zrédta zasilania i przymocuj podajnik drutu. Conecte o conjunto do cabo de interconexao e o circuito de resfriamento.
Parafuse o pivo a fonte de energia e localize a unidade do alimentador de arame. TMoAKAKUNTE KOMMNEKT COEANHUTENbHBIX Kabenen 1 KOHTYP OXNaxKaeHuUs.
MPUKPYTUTE KPEMNEXHDIN CTEPXKEHb K UCTOYHMKY MUTAHWA 1 YCTAHOBUTE YCTPOWCTBO Anslut mellankablarna och kylkretsen.

rlogau/ MpoBONOKN. YR A H A0 R B
Skruva fast tappen pa stromkallan och placera trddmatarverket.

THEEERIRL  HREELRE,




Connect the welding gun and hand tighten the collar.
Tilslut svejsepistolen og stram omlgber.
SchlieBen Sie den Schwei3brenner an und drehen Sie die Manschette fest.

Conecte la antorcha de soldadura, apretando la tuerca de fijacion al euro conector.

Liita hitsauspistoolin kaapeli ja kirista kiinnitysholkki késin.
Connecter la torche de soudage et serrer le collet.

Collegare la torcia di saldatura e serrare a mano il collare.

Sluit het laspistool aan op de machineconnector en draai handvast.
Koble til sveisepistolen , og skru til eurokoblingen for hand.
Podtacz uchwyt spawalniczy i dokrec¢ go.

Ligue a tocha de soldadura e aperta bem a porca.

MoacoeuHNTe CBapOUHYIO FOPeKy 1 3aTAHNTE KperyeHue.

Anslut svetspistolen och dra at lasmuttern.

EEER , HAFITERE,

When connecting a cooling circuit, observe the colour coding.

Bemaerk farvekoderne ved tilslutning af keleslangerne.

Beim Anschluss der Kiihlschlduche ist auf die Farbcodierung zu achten.

Con equipos refrigerados, controlar los colores de conexion de las mangueras.
Kiinnitd jaahdytysletkut vérikoodien mukaisesti.

Connecter le refroidisseur en observant le code des couleurs.

Nel collegare un circuito di raffreddamento, rispettare i codici colore.

Als u een koelcircuit aansluit let u dan goed op de kleurcodering.

Nér vannkjoler er tilkoblet, legg merke til fargekodingen.

Podtaczajac uchwyt spawalniczy do chtodnicy zwré¢ uwage na kolorowe oznaczenia
szybkozlaczy.

Tenha atencéo as cores das mangueiras do refrigerador.

Mpu NoAKNoYEHNN BOJOOXNBXAEHUA 0bpaLlaiTe BHUMaHWe Ha LIBETOBblE 0603HAUYeHNS.
Observera kulérkodningen nér kylslangarna ansluts.

EEAHEEN , REEBINKERE.
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MXF 67 x 4

Connect ribbon cable and secure panel to cabinet type.

Tilslut fladkablet og fastgere panelet.

Flachbandkabel anschlieen und Panel montieren.

Conecte el panel al cable plano y fijelo en su alojamiento segiin modelo.
Kiinnitd nauhakaapeli ohjauspaneeliin ja lukitse paneeli paikalleen.
Connecter le cable-nappe et fixer le panneau.

Collegare il cavo a nastro e fissare il pannello all'armadio.

Sluit de flatcable aan en vergrendel het paneel.

Koble til flatkabelen, og fest panelet med skruer eller klips.

Podtacz ptaski kabel tasmowy do panela i zabezpiecz go w podajniku.
Ligue as mangueiras e fixe o painel a caixa.

MopcoenuHuTe NNOCKNI Kabenb 1 3aLMTHYI0 NaHerb.

Anslut flatkabeln och fixera panelen till kabinettet.

EERYL , FHREREEE L,
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Insert and lock wire spool. Adjust brake force to avoid overrun.

Indsaet spolen og las den.

Drahtspule einsetzen und verriegeln. Bremse einstellen um ein Weiterdrehen zu verhindern.
Inserte y fije la bobina de hilo. Ajuste la fuerza de freno de la bobina.

Aseta lankakela paikalleen ja lukitse salpa. Sdada jarruvoima sopivaksi.

Insérer et verrouiller la bobine. Ajuster le frein de ralentissement.

Inserire e bloccare il rocchetto del filo. Regolare la forza del freno per evitare una corsa
eccessiva.

Draadspoel plaatsen en bevestigen en stel de haspelrem in.

Sett inn og las tradspolen. Justér spolebremsen for & unnga overlap.

Zatéz i zablokuj szpule z drutem. Ustaw hamulec by unikna¢ swobodnego rozwijania sie drutu.
Monte e fixe a bobina. Ajuste a pressdo para evitar o deslizamento do arame.

BcTaBbTe 1 3adumKCpyinTe KaTyLwwKy C IPOBONOKOMN.

Satt in tradbobinen i matarverket och sparra bobinen med laset

PRELE. AHNED , BRDESH.
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Dress the sharp filler wire. Improves wire loading and consumables life.

Afrund traden med en fil.

Feilen Sie das Drahtende rund. Erhoht die Drahtvorschub- und Verschlei3teillebensdauer.
Lime el extremo cortante del alambre de relleno.

Viilaa langan paa tylpéksi. Langansy6ttd helpottuu ja kulutusosien kdyttoika pitenee.
Appréter I'extrémité tranchante du fil d'apport pour faciliter le passage du fil.

Limare il filo di apporto appuntito. Questo migliora il carico del filo e la vita dei
componenti da sostituire.

Vijl het uiteinde van de toevoegdraad. Dit bevordert de draadinvoer en levensduur van
verbruiksartikelen.

Klipp enden av tilsettmaterialet (Fil tradenden rund dersom teflonleder brukes).

Spituj ostrg koricowke drutu. Utatwia wprowadzanie drutu i przediuza zywotnosé prowadnicy.

Lime a extremidade do arame de soldadura. Desliza melhor e aumenta a duragao dos
consumiveis.

O6paboTaliTe OCTPbI CBAPOUHOW NPUCAZOUYHO MPOBOSTOKN.

Fila av @nden pa tillsatsmaterialet. Det forbattrar tradinmatning och livslangd pa slitdelar.

WEFRBLORGERFHTERE , ETSARL , ERZHRHFD.
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Thread the filler wire. Adjust feed roll pressure according to wire type.

Indfer svejsetraden og justér trykket.

Fédeln Sie den Schweil3draht ein und passen Sie den Anpressdruck an.

Introduzca el hilo en el tren de arrastre y ajuste la presion adecuada a los rodillos.
Pujota lisdainelanka. Saada syottopydrien puristuspaine lankatyypin mukaan.
Enfiler le fil d'apport et régler la pression.

Preparare il filo di apporto. Regolare la pressione dei rulli di alimentazione a seconda
del tipo di filo.

Draad installeren en druk van de aanvoerrollen afstellen al naar gelang het draadtype.
Trae i tilsettmaterialet, og justér trykket iht. tradtype.

Wprowadz drut do podajnika i dostosuj docisk rolek do jego rodzaju.

Enfie o arame nos roletos e ajuste a pressao destes de acordo com o tipo de arame.
MpoTAHMTE CBapPOYHYI0 NPOBOJIOKY 1 OTPErYNNPYIATE YCUNe 3a)KaTUA POKOB.
Mata in tillsatsmaterialet och justera trycket.

RERY, BERLRBRTRLEED,




P 65 menu structure

Meny struktur. Meny struktur. == Meny struktur. = Valikkorakenne - Meny
struktur. =~ Meny struktur. Meny struktur. Meny struktur. Meny struktur.
Meny struktur. ©'' Meny struktur. =" Meny struktur = B3&.

>10s

Switch on power source, wait for 10 s. Press MENU button.

Teend stremkilden, vent i 10 sek. Tryk pa MENU-knappen.

Stromquelle einschalten, 10s warten. Driicken Sie die Schaltfliche ,MENU".
Encienda la fuente de poder y espere 10 segundos. Oprima el boton MENU.
Kéaynnista virtaldhde, odota 10 s. Paina MENU-painiketta.

Mettre en marche la source, attendre 10 s. Appuyer sur le bouton MENU.
Accendere il generatore, aspettare per 10 sec. Premere il pulsante MENU.
Start de stroombron, wacht 10 sec. Druk op de MENU-knop.

Skru pa stremkilden, vent i 10 s. Trykk pa MENU-knappen.

Wiacz zrodto zasilajace, poczekaj 10 s. Nacisnij przycisk MENU.

Ligue a fonte de poténcia e espere 10 s. Pressione o botdo MENU.
BkntounTte ncTouHmK NuTaHna, nogoxaute 10 c. HaxxmunTte kKHonky MENU.
Sla pa stromkallan, vanta 10 s. Tryck pa MENU-knappen.

THBFEFx , EH10%,. BHEMENUEEE,

r—\ P Language

P Language

P Suomi

Select language. Press 'SELECT' button.
Veelg sprog. Tryk pa "VALGT" knappen.
Wabhlen Sie die Sprache aus. 'AUSWAHL' Taste driicken.
Elija el idioma. Presione el boton "SELECT".
Valitse kieli. Paina "VALITSE"-painiketta.
Sélectionner la langue désirée. Appuyer sur 'SELECT"
Selezionare la lingua. Premere il tasto ‘SELECT".
Kies een taal. Druk op 'SELECT' button.
Velg sprak. Trykk "Velg".
Wybierz jezyk. Nacisnij przycisk "WYBIERZ".
Selecione o idioma. Pressione o botdo "SELECC".
Bbi6epuiTe A3bIk. HaxxmmTte knasuwy "SELECT" (BbiGpaTh).
Valj sprak. Tryck "VALJ" knapp.

o B TSELECT"#R %,




CHO

s \
Empty Channel
. J
s \
P Create New
\. Y,

Create New Channel. Press 'SELECT' button.

Opret ny kanal. Tryk pa "VALGT" knappen.

Neuen Kanal einrichten. 'AUSWAHL' Taste driicken.
Crear Nuevo Canal. Presione el botén "SELECT".
Luo UUSI KANAVA. Paina "VALITSE"-painiketta.
Créer un Nouveau Canal. Appuyer sur 'SELECT"
Creazione Nuovo Canale. Premere il tasto ‘SELECT".
Maak nieuw channel, druk op 'SELECT" button.

Lage ny kanal. Trykk "Velg".

Utworz Nowy Kanat. Nacisnij przycisk "WYBIERZ".

Criar um novo canal. Pressione o botdo "SELECC".

Skapa Ny Kanal. Tryck "VALJ" knapp.

OTKpoiiTe HOBbIN KaHan. HaxmuTe knasuwy "SELECT" (Bbi6paTh).

BIERFEE, & T "SELECT &%,

(" \
P Pulse MIG
\. y,
\ \
P Al (Aluminium) L Ar )
(" \
J

N L A002 standard 0

J
AlMg5 ( A
\ 9 y,
N\ Choose CH: 0
1.2mm
J . J

Choose weld process, edit and save memory channel.

Veelg svejseproces, rediger og gem hukommelseskanal.

Wahlen Sie den Schwei3prozess aus und speichern Sie den Speicherkanal.

Elija el proceso de soldadura, edite y guarde el canal de memoria.

Valitse hitsausprosessi, tee tarvittavat muokkaukset ja tallenna muistikanava.
Choisir le procédé de soudage, puis modifier comme indiqué ci-dessous et enregistrer
dans la fonction mémoire.

Scegliere il procedimento di saldatura, modificare e salvare il canale di memoria.
Kies het lasproces, bewerk het en sla geheugenkanaal op.

Velge sveiseprosess, rediger og lagre minnekanal.

Wybierz proces spawania, edytuj jego szczegoly i zapisz z kanale pamieci.
Escolha o processo de soldagem, edite e salve o canal de memoria.

Bbi6epuiTe CBapOUHbI NPOLLeCC, OTPeAaKTUPYITE 1 COXPaHUTe KaHan NnamATy.
Valj svetsprocess, redigera och spara minneskanal.

HRERETZ | REHFHEBE.




CHO,1,2,3,..9

P Edit Channel

( \
P Select Weld Curve
P Copy From CH...
\ J
( \

Copy From CH:1

Edit: Select weld curve or copy channel.

Rediger: Veelg svejsekurve eller kopier kanal.

Bearbeiten:Wahlen Sie die Schweillkurve oder kopieren Sie den Kanal.
Editar: Elija la curva de soldadura o copie el canal.

Muokkaa: Valitse hitsauskdyra tai kopioi kanava.

Modification : Sélectionner la courbe de soudage ou copier celle de la fonction mémoire.

Modifica: Selezionare la curva di saldatura o copiare il canale.

Bewerken: selecteer de lascurve of kopieer het kanaal.

Rediger: Velg sveisekurve eller kopier kanal.

Edycja: Wybierz program spawalniczy lub go skopiuj.

Editar: Selecione a curva de soldagem ou canal de cépia.
PepakTpoBaHue: BbibeprTe CBapoOUHYtO KpUBYIO UM CKOMUPYIATE KaHall.
Redigera: Vdlj svetskurva eller kopiera kanal.

i ERREBEREFBE.
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P Curve Number List
\.

J
N
Pulse MIG/Al 1.2mm 1-MIG/Al 1.2mm
\
Pulse MIG
J

Choose CH: 5

Make selections for weld curve and save memory channel.

Indlzes og gem hukommelseskanal.

Wahlen Sie die SchweiBkurve und speichern Sie den Speicherkanal.

Elija las opciones de la curva de soldadura y guarde el canal de memoria.
Tee hitsauskayraan liittyvat valinnat ja tallenna muistikanava.

Procéder aux sélections de la courbe de soudage et enregistrer la fonction mémoire.
Effettuare le selezioni per la curva di saldatura e salvare il canale di memoria.
Maak selecties voor de lascurve en sla het geheugenkanaal op.

Foreta valg for sveisekurve og lagre minnekanal.

Ustaw parametry programu spawalniczego i zapisz kanat pamieci.

Faca as selecdes para a curva de soldagem e salve o canal de memoéria.
BbiGepuTe napameTpbl Ans CBaPOYHON KPUBOI 11 COXPaHUTE KaHan NamMsaTy.
Gor val for svetskurva och spara minneskanal.

RERBRHERTFEBE,




PULSE MIG

( \

P Welding Parameters

WISEROOT / WISETHIN
DOUBLE PULSE MIG - 2

( )

MIG 1-MIG

Parameter menu is for fine tuning. See operating manual for further menu description and function.

Menuen svejseparametre er til finjustering. | brugsanvisningen findes en naermere beskrivelse af menu og funktion.
Feineinstellung unter 'Schweissparameter. In der Betriebsanleitung finden Sie eine weiterfiihrende Beschreibung des Meniis und
El menu de los Pardmetros de Soldadura es para ajuste fino. der Funktionen.

Hitsausparametrien valikko on hienos&atéa varten. Consulte mas descripciones del menu y las funciones en el manual de instrucciones.
Le menu des paramétres de soudage permet d'ajuster précisément ces parametres, Lisétietoja valikon vaihtoehdoista ja toiminnoista on kdyttdoppaassa.

I Parametri di Saldatura sul menu consentono regolazioni piti sensibili. Voir la description détaillée du menu dans le manuel d'utilisation.

Lasparameter menu dient voor de fijnstelling. Vedere il manuale di istruzioni per ulteriori descrizioni delle funzioni dei menu.

Sveiseparameter menyen er for fininnstilling. Nadere informatie en de werking van het menu staan beschreven in de gebruiksaanwijzing.

Menu Parametréw Spawalniczych wymaga doktadnego strojenia. Det star mer om menybeskrivelser og funksjoner i bruksanvisningen.

O menu permite um ajuste fino dos parametros de soldadura. Szczegotowy opis menu i funkgji znajduje sie w instrukgji obstugi.

Weld Parameter menu (MeHIo napameTpoB CBapKw) NpeaHa3HaueHo A5is JIErKOM HaCTPOMKIA. Consulte o manual de operagao para mais descricdes sobre o menu e a fungéo.

Svetsparametermenyn &r for finjustering. [anbHefilee onvcaHne MeHIo 11 ero GyHKLMI NpriBeeHO B PYKOBOACTBE MO SKCMTyaTaLvi.

1RSI S O LA . | bruksanvisningen finns fler menybeskrivningar och funktioner.
BESRREEETHNFAREERNMINEN R,




PF 65 panel

Panel. Panel. Panel. ' Paneeli.
Paneel. Panel. ' Paneli. Painel.

Panneaux. = Pannelli.
®yHkumKM. - Panel. BHi&E,

%a (&) m

@m/min ov
] O+~ j .mm
/ L e u Os

o-0

Gt G

CH REMOTE @

CHANNEL
m
u

Py )
(Wl
@ PANEL

Ot

PF 65

WO003T12

O KEMPPI

The wire feed unit now display’s your ‘Selected’ channel data.
Displayet pa tradboksen viser nu dit "Valgte" kanaldata.
Die Anzeige im Drahtvorschub zeigt die gewdhlte Kurve.

La unidad de alimentacién de alambre ahora muestra los datos de canal "Seleccionado”

Langansyottolaite ndyttaa nyt valitsemasi kanavan tiedot.

L'écran d'affichage du dévidoir indique maintenant les données du canal sélectionné.
Il display sull’'unita del traina filo evidenzia il canale selezionato.

De draadaanvoerunit toont nu de gegevens van het door u gekozen channel.
Tradmaterpanlet viser na dataene pa din valgte kanal.

Podajnik drutu wyswietla teraz "Wybrane" informacje o kanale.

O alimentador de arame agora mostra os parametros do canal "Selecionado".

YCTpOICTBO Nofauv NPOBOOKYM cevac 0TobpakaeTca Ha BbIOPaHHOM KaHasle JaHHbIX.

Tr&dmatarverket visar nu dina "VALDA" data.

RLYNRTE TR ENEERE.

21
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Set the welding power to the required plate thickness.

Indstil svejseeffekten til den onskede pladetykkelse.

Die Leistung entsprechend der Materialdicke einstellen.

Ajuste la potencia de soldadura de acuerdo al espesor de placa requerido.
Aseta hitsausteho levyn paksuuden mukaan.

Régler la puissance de soudage convenant a I'épaisseur de la piéce a souder.
Regolare i parametri di saldatura in accordo allo spessore del materiale base.
Stel het lasvermogen in op de vereiste plaatdikte.

Still inn riktig sveiseeffekt i.h.t. platetykkelsen.

Dostosuj moc spawania do wymaganej grubosci blachy.

Ajustar a poténcia de soldadura de acordo com a espessura da chapa.
YcTaHOBMTE MOLLHOCTb CBAPKU /1A TPebyeMoli TONLLMHbI ICTA.

Valj svetsparametrar efter plattjocklek.

BBEYUNBREDRUERETENRMEE,

W003T12
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Set the arc length (range is -9.0...+9.0).

Indstil lysbuelzengden (omradet gar fra -9.0...49.0).
Lichtbogenlénge einstellen (Einstellbereich: -9.0...4+9.0).
Ajuste la longitud del arco (el rango es -9.0...+9.0).
Saada valokaaren pituus (saatdalue -9.0...+9.0).

Régler la longeur d'arc (la plage s'étend entre -9.0 et 9.0).
Regolare la lunghezza dell’arco (il range € -9.0...+9.0).
Stel de booglengte in (reeks is -9.0...+9.0).

Justér lysbuelengden (omrade er -9.0...49.0)

Ustaw dtugos¢ tuku (zakres wynosi -9.0...+9.0).

Ajustar o comprimento do arco (regulagdo entre -9.0...+9.0).

YctaHoBuTe Arc Length (anunHa fyru) (ananason ot -9.0 fo 9.0).

Valj baglangd (omrade ar-9.0...+9.0).
EERMEEZ0.0 (EEFR-90...49.0) o

Check gas flow rate and adjust to suit your application.

Indstil beskyttelsesgasflow til korrekt veerdi i forhold til arbejdsopgaven.
Gasdurchflussmenge messen und der Anwendung anpassen.

Compruebe el caudal de gas y ajustelo seguin su aplicacion.

Tarkista kaasunvirtaus ja saada se hitsauskohteen mukaiseksi.

Vérifier le niveau de débit du gaz et I'ajuster en fonction de votre application.
Verificare la portata del flusso del gas e regolarla a seconda della propria applicazione.
Controleer de gasflow en stel het verbruik in.

Kontrollér gassmengden og justér iht. bruksomrade.

Sprawdz przeptyw gazu i dostosuj go do zadania.

Verifique o caudal de gas e ajuste-o consoante o trabalho.

MpoBepbTe pacxof rasa, v HACTPOITE COOTBETCTBEHHO BaLLEMY MPUMUHEHNIO.
Kontrollera gasflodet och stéll in flodet sa att det passar din applikation.

RESRRE , HREEESARTE.




Connect the return lead and clamp.

Monter returkablet og fastger klemmen til emnet.
Massekabel und Klemme anschlieen.

Conecte el cable de masa a la pieza de soldadura.
Kiinnitd maadoituskaapeli.

Installer le cable et la pince de masse.

Collegare il conduttore di ritorno e fermarlo.

Sluit de werkstukkabel aan.

Koble til jordingskabelen og fest klemmen.
Podtacz zacisk kabla masy.

Ligue o cabo de massa e aperte o grampo a pega.

MpucoeanHNTe 06PaTHBIN MPOBOA CBAPOUYHOW LIEMNN 1 3aXKUM.

Anslut aterledaren och klamman.

EELL,

P System Config Menu
\ J
( \

P Water Cooling:AUTO

P Water Cooling:OFF

For AIR COOLED operation, set water cooler to OFF in menu. Restart.

Bruges maskinen som luftkelet skal vandkeleren szettes pa OFF og genstartes.

Fiir GASGEKUHLTEN Betrieb im Menu den Wasserkiihler auf OFF stellen. Neustarten.

Para el uso de REFRIGERACION POR GAS, seleccione OFF (desactivar) para la refrigeracién por
liquido en el menu. Reinicie.

limajaahdytteisessa kdytdssa madritd valikossa vesijadhdytys OFF-tilaan ja kdynnista uudelleen.
Pour sélectionner un fonctionnement refroidi au gaz, réglez le refroidisseur d'eau sur OFF dans
le menu. Et Redémarrer.

Per il funzionamento ad aria, impostare, acqua OFF, nel menu e riavvia.

Voor een gasgekoelde werking dient de water koeler in het menu op OFF te staan.

Opnieuw opstarten.

Ved bruk av GASSKJ@LT pistol , still vannkjgler i AV i menyen , og start maskinen pa nytt.

Aby aktywowaé CHLODZENIE GAZEM, w menu wytacz uktad chtodzenia ptynem (OFF).

[N NpyMeHeHWs BO3AYLLHOTO OXNAaXXAEHNS, OTKIOUNTE B MEHIO BOLOOXIAAUTENb.
Mepe3arpy3wuTe annapar.

Vid LUFTKYLD drift sétt vattenkylaren pa AV i menyn. Starta om.

MERSHER , BREXEPHAAER  REER,



Welding functions

Svejse funktioner. Schweissfunktionen. = Funciones soldadura. ' ' Hitsaustoiminnot.
Fonctions soudage. ' Funzioni di saldatura. Lasfuncties. Sveisefunksjoner.
Funkcje spawania. = Funcdes soldadura. PyHKLUM CBapKN. Svetsfunktioner.

JREETNEE,

P Welding Functions

WISEROOT / WISETHIN
p
L
OTHER PROCESS
( )
Other process

Andre processer
Sonstige einstellungen
Otros procesos
Muut prosessit
Autres procédés
Other processes
Other processes
Andre prosesser
Inne procesy
Outros processos
[pyrue npoueccbl

Andra processer
\ J Hediz

Advanced functions
Avancerede funktioner. Sonderfunktionen. Funciones avanzadas.
Erikoistoiminnot. Fonctions élaborées. Funzioni avanzate. Functies
geavanceerd. Avanserte funksjoner. Funkcje zaawansowane. Funcgdes
avangadas. PaclumpeHHble dyHkumn. -\ Avancerade funktion. =R IEE,

P Advanced Functions

DEFAULT VIEW
WISEPENETRATION 3 WISEFUSION 3
WiseFusion WisePenetration
P MatchLog Menu P MatchLog Menu




Err4

Allow cooling fans to reduce temperature to auto reset.

Lad keleblaeseren seenke temperaturen til automatisk nulstilling.

Lassen Sie die Lifter die Temperatur auf Auto-Reset senken.

Permita que los ventiladores de refrigeracion reduzcan la temperatura para el reinicio automatico.
Anna puhaltimien toimia, kunnes koneessa tapahtuu ylikuumenemisvirheen nollaus.
Attendre que les ventilateurs de refroidissement aient réduit la température et réinitialisé
I'appareil.

Attendere che le ventole di raffreddamento riducano la temperatura fino alla
reimpostazione automatica.

La kjgleviftene senke temperaturen for tilbakestille seg automatisk.

Laat de koelventilatoren de temperatuur verlagen voor een automatische reset.

Pozwél wentylatorom chtodzacym obnizy¢ temperature w celu automatycznego
zresetowania urzadzenia.

Aguarde que os ventiladores de resfriamento reduzam a temperatura para que ocorra o
reinicio automatico.

MopoxaunTe, Noka oxnaxaaowme BEHTUIATOPbI CHU3AT TeMnepaTypy A0 YPOBHA
ABTOMAaTU4YeCKOro BO3Bparta B NepBoHayasibHOe COCTOAHME.

Efter det att kylflaktarna séankt temperaturen, aterstalls maskinen automatiskt.
RTFRHBERBHTENEMRE.



Err 27

Check cooler function and cooling liquid level.

Kontroller kelerfunktionen og kgleveaeskestanden.

Uberprifen Sie die Kiihlerfunktion und den Kiihlfliissigkeitsstand.

Controle el funcionamiento de la refrigeracién y el nivel del liquido de refrigeracion.
Tarkista jadhdytystoiminto ja jadhdytysnesteen taso.

Vérifier le bon fonctionnement du refroidisseur et le niveau du liquide de refroidissement.
Verificare il funzionamento del raffreddamento e il livello del liquido refrigerante.
Controleer de koelfunctie en het koelvloeistofpeil.

Kontroller kjglefunksjonen og kjglevaeskenivaet.

Sprawdz funkcjonowanie uktadu chtodzenia i poziom ptynu chfodzacego.

Verifique o funcionamento do resfriador e o nivel do liquido de arrefecimento.
MpoBepbTe PabOTOCNOCOGHOCTL OXTAZUTENSA U YPOBEHD OXJIaXAAIOLLEN XKUAKOCTU.
Kontrollera kylfunktionen och kylvatskenivan.

REXRFDENHHNRER.



www.kemppi.com

NOTE: Please read the full Operating manual before use.

BEMARK: Laes brugsanvisningen for udstyret tages i brug.

HINWEIS: Lesen Sie die komplette Betriebsanleitung bevor Sie das Gerdt benutzen.
NOTA: Lea completo el manual de instrucciones antes de su uso.

HUOM: Lue kdyttoohje ennen kdyttéonottoa.

REMARQUE : Lisez le manuel d'utilisation avant la premiére utilisation.

NOTA: leggere l'intero manuale d’uso prima dell’'uso.

OPMERKING: Voor gebruik gehele gebruiksaanwijzing doorlezen svp.

OBS ! Les gjennom bruksanvisningen for bruk.

UWAGA: Przed rozpoczeciem pracy zapoznaj sie z Instrukcja obstugi.

Nota: Por favor leia o manual de instrug¢des antes de utilizar a maquina.
BHUMAHWE! Mepep Hauyanom paboTbl npouTute. PyKoBOACTBO MO 3KCNyaTauuu.
OBS! Las bruksanvisningen fore anvandning.

X AR, BIAERRE GREFM) .
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